Shinsakuto Katana (geleneksel yontemlerle iiretilen Japon kilict) Nasil yapilir?

1. Kilicin
hammaddesi
cevher
Tamahagane olarak
adlandirilir

2. Once Tamagahane
diz ince plakalar
haline getirilir
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3. Sonra bu plakalar
klclk parcalara
boélunar.
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4. Tum kuguk
parcalar sertlik

derecelerine gore
ayrilir
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5. Ayni kalite ve
sertlikteki pargalar
bir plaka lzerinde
toplanir

6. Her plaka odun
kédmurd alevinde
yaklasik 1300
dereceye kadar
isitilarak cekigle
dovdillr. Bu sayede
kliclk pargalarin
birbirine kaynamasi
saglanir.

7. Plakalar katlama
icin hazirlanir.
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8. Her plaka yaklasik

10 kez katlanarak
dévalur.
Katlamalarin gergek
sayisi ve sekli kilig
yapim okullarina ve

ustalara gore
farklidir.
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9. Yumusak gelik
(Shingane) ig parga
olacak sekilde
hazirlanir.

10. Sert cgelik dis
ceketi (Kawagane)
olusturacak sekilde U
seklinde dévdalar.

11. Iki parga ic ice
gegirilip dévilmeye
devam edilir.

12. Kilic 800°C ila
1,300°C arasinda
dévilmeye devam
edilir.

13. Bir sonraki
asamada kilig sekil

14. Kihg kesme
kenarinin
olusturulmasi igin

15. Sekillenen kilig
Sen adi verilen
aletle dizeltilir ve su

16. Komdr tozu ve
su tasl tozlarinin
karisimi ile




verilerek
doévilmeye devam
edilir.

700°C de dovaldr.

tasglar parlatiimak
icin kaba yuzeyli
hale gelir.

hazirlanan camur
Yaki-ire (su verme)
icin kilica uygulanir.

17. kilic uzerindeki
camur ile 800°C ila
900°C arasina
1sitihir
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18. Yaki-ire (su
verme)
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21. Son olarak kilig
imzalanarak
profesyonel
parlaticiya
gonderilir

22. Bitmis halde
Shinsakuto (modern
geleneksel japon
kilicr).
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19. kiligtaki
deformasyonlar
duzeltilir.

20. Su taslan ile
kaba parlatma islemi
yapihr. (Aratogi).




